Seminar

ISO GPS /1SO 8015
Erstellen von normgerechten Technischen Zeichnungen

Aufgabe

NA-010-003

Erganzen Sie die vorliegende Zeichnung «Zapfen» mit allen notwendigen Angaben ei-

ner Fertigungszeichnung. Tragen Sie die Forderungen normgerecht in die Zeichnung
ein!

Ausfiihrung:
* Vereinfachtes Zeichnen und -Bemassen gestattet mit Ausnahme des Freistiches

Geometriedaten:

e Grundkdrper - Zylinder mit @35 mm; L=42 mm
e Absatz vonrechts - @20 mm; L= 32 mm
s Abschragung - An entstandener Kante rechts (20) mit

axialer Lange L=5 mm und Anschragungswinkel 15°
o Freistich, Form E - Im Zylinder (&20) an enstandener Schulter zu @35
e Schlusselweite - SW 26 angefrast an Restzylinder (235)

Toleranzen:
e Absatz @20 - Héchstmass = 19,98 mm / Toleranz = 21 um
Hullprinzip gefordert
» Absatzlange 32 - Héchstmass = Nennmass / Toleranz = 200 pm

o Sowohl fur die Tolerierung von Langenmassen wie auch fiir die Geometrische
Tolerierung ist die jeweils mittlere Toleranzklasse zu vereinbaren.

Bearbeitungsangaben:

o Mantelflache @35 -2 NMR, einseitig oberer Grenzwert mit 16%-Regel,
Ra=12,5 um

o Absatz @20 -2 MRR, einseitig oberer Grenzwert mit Maximal-Regel,
Ra=1,6 pm

s Freistich DIN 509 - MRR, oberer Grenzwert mit 16%-Regel, Ra=3,2 um;
unterer Grenzwert mit Maximalregel, Rz=25 pm mit
nur 1 Messstrecke |,

e Restliche Flachen - MRR, einseitig oberer Grenzwert mit 16%-Regel,
Ra=6,3 uym

e« S0 13715 - Aussenkanten ohne Grat; Abtragung
im Bereich 0,2 mm bis 0,4 mm

Werkstoff:
o Unlegierter Baustahl blank (SN EN ISO 10277-2) mit
Zugfestigkeit Ry, von 380 ... 870 N/mm?
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vereinfacht

N

URa 3,2
DIN 509-E 08 x 0,3 L RzImax 25

(10)

32.=4,2

Alternative zu ®:
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Tolerierung I1SO 8015

Allgemeintoleranzen ISO

2168-mK
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