Peter Schlegel
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Verzahnungsdaten:

ZA-Schneckenwelle
Modul im Achsschnitt m= 3

Mittenkreisdurchmesser dm1= 20
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Zahnhohe h= 6,75
Anzahl Gange z1= 1
Eingriffswinkel o= 20°
Achsabstand a= 46 js6

Normalflankenspiel-Anteil Ajn= 0,05...0,07

Mittensteigungswinkel der Schneckenwelle ym= 8,531°
Steigung der Schneckenwelle pro Umdrehung pz= 9,425 mm

Flankenrichtung rechts

130 36
13,6 *0.2
A10,02|/A-Bl— 0 7L+ 0,1 30,5
+0,2 0
35 | 16707 o 14 5 6L 90,2
- < ,
1 1,55 *+0.08 10
& ) ’ 0 L Umdrehungen
+0,1 [ O,SXLO-SO

A0,

/)=

-0,2

03

[0.4

/ - 1,1
1)

2 [/
-

o
S
m

¢ | Allgemeintoleranze ISO 2168-mK

Werkstoff: 42CrMok
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Schneckenwelle z1 m3




